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Delta WPL kiterjesztési fajl szerkesztése, futtatasa

ISP-Softban

1. Készitsen egy programot WPLSoft-ban:
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Overwrite Row: 6, Col: 1 24/15,872 Steps SA2 (PLC Station Address: 1)

| Compiling is complete!
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2. Elmentett program WPL fajl-ként lathato:

L] Tpe.Til 2020.04.09. 12:48  TIL 3]l 1KB
Bl Tped 2020, 04, 09, 12:48 Tpedit Program Fil.., 1KB
& Teszt_program 2020. 05. 07, 9:57 WPL Files 230 KB
[ Medford Madbus wiewer 2016. DA 01 14:02 7in Archive 755 KR

3. ISPSoft megnyitasa utan valassza a Mappa megnyitasa lehet6séget.
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4. Legordulé menuben a WPL kiterjesztést jeldlje ki.
Sl |SP £3l
2,82 KB v
Fajinév: I l] Megnyitas
Fajttipus: ISPSoft Files(".isp) _'_] Megse l
ISPSoft Files(* i
ISPSoft G_rot:p ;-“lles('.pn')
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5. AKkijelolés utan lathatd a keresett program.
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Teszt_program
WPL Files
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Fajtipus:

—

S

ontrol
olution

Tel.: (+36 1) 785-1458

office@controlsolution.hu

v
ITeszt _program Ll Meanyitas I
IWPL Files(".dvp) L.' Mégse I

6. A fajl konverzidja automatikusan, valtozas nélkul Iétrejétt. A PLC tipusa tovabbra is

az SA2 maradt. Most mar innét az ISPSoft-bdl szerkeszthet6 és visszatolthetd
tovabbiakban a program:
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Insert  Network: 1 0/15872 Steps Driverl, [RS232: COM3] ‘ SA2
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7. Ellen6rzés utan a program hibamentes ISPSoft-ban is:

g Teszt_program_0[Teszt_program] - Delta 15P5oft - [Main]
N# File Edit View | Compile | PLC Tools Wizard Wind
B ®& (@I e ave B0
Y By @ (=% Compile CubFl s,

EITT

Project o |
e NWCONFIG Class
Insert Network: 3 24/15872 Steg
\ Compile Message
v 0 Errors
v 0Warning

Vv Objective Code Usage : 24 Steps
v Program Usage : 3956 Steps
Vv Total Memory : 15872 Steps, Memory remained : 11892 Steps

<
i Compile Message | Find Result

8. A fent emlitett példankban a betdltétt program SA2 PLC-ben fut.

9. Abban az esetben, ha ezt egy masik tipusban szeretnénk futtatni (pl; AS332T) akkor
a PLC tipus kivalasztasa utan ujbdl lefuttatva a program ellenérzését, az alabbi
figyelmeztetést kapjuk:

[ [Project [ it |

Insert 0/131040 Steps Driverl, [RS232: COM3] AS332T

Overview Message

Item Finished | Wamin .| Emors = i\, Waming, Position [Main, Network I/ 1], Waming Command : Y0 > Y0.0
Tasks 1 0 0 1| B Finished! 54,55 %| 1"y, Finicped Position [Main, NetwogID : 1], M1011 > SM404
[Programs 6 4 1 1n_| L] Warning 3636 % | | i\ Waming, Position [Main, Netwgk ID : 2], Waming Command : Y1 > Y0.1
|Function Blocks 0 0 0 0 M Error 9,09 % v Finished!, Position [Main, Netffork ID : 2], M1012 -> SM405
|Symbols 0 0 0 0 /i Waming, Position [Main, Netfork ID : 3], Waming Command : Y2 > Y022
Total 4 1

12 V Finished!, Position [Main, Nefwork ID : 3], M1013 -> SM407
% Waming, Position [Main, Neffvork ID : 4], Waming Command : Y3 > Y0.3
¢ Ervor, at [Main, Network ID : 4. , Error Command : M1014
V Finished!, Position [Main, NetWork ID : 5], M1000 -> SM400
V Finished!, Position [Main, Netwdgk ID : 6], M1002 -> SM402
V Finished!, Position [Main, Netwo
V 1Emors
vV 4 Waming
V 6 Finished!

10. A programban ugyanakkor megjelentek az atkonvertalt I/O-k, tipusnak megfeleléen:
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11.Ujbdli ellenérzés lefuttatasat eszkozolje:
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g Teszt_program_0[Teszt_program] - Delta [SP5oft - [Main]
Wizard Wind

g File Edit View | Compile | PLC Tools
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12.Hibamentesen atkonvertaldédott a példaprogram:
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| |pm,ect|

| Compile Message

v 0 Errors

v 0'Warning

v Programs - Devices Usage : 0/25000

v Programs - Retaintive Devices Usage : 0/5000

v Function Blocks & SFC - Devices Usage : 0/16384

<

Compile Message | Find Result ' Transferring Report

Koszonjuk, hogy a DELTA termékeit hasznalja!

A NELTA

Smarter. Greener. Together.
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